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GUTEN UND VERPACKUNGEN

Beim Erfordernis anderer mechanischer und chemischer Eigenschaften ist dies mit der Produktion zu konsultieren.
Sonstige Abweichungen sind nach wechselseitiger Vereinbarung maoglich.

Ohne Wdarmebehandlung Weichgegliiht Normalgegliht

Kennzeichnung der Giite

Grenzwert der
Zugfestigkeit
R, [MPa]

obere
FlieBgrenze R_,
[MPa]

Grenzwert der
Zugfestigkeit R |
[MPq]

Grenzwert der
Zugfestigkeit R |
[MPq]

Dehnbarkeit
A [%]

Dehnbarkeit
A [%]

Dehnbarkeit
A [%]

Nummern-

st Kennzeichnung

Kennzeichnung der Gite
GeschweiBte Rohre, kalt kalibriert

obere Grenzwert der

Nummern- Dehnbarkeit

ceichen Kennzeichnung F||e8<[;hz\epr;z]e Ran ZUngij\lsgle” R A [%] MaBnormen EN 10305-3
DIN 2394-1
) . ) CSN EN 10305-5
Technische Lieferbedingungen DIN 2394-2
GeschweiBte quadratische und rechteckige Profile, kalt
kalibriert

EN 10305-5

MaBnormen EN 10219
EN 10305-5

Technische Lieferbedingungen | EN 10219
DIN 2395-3

Ausfihrung | Symbole | Beschreibung

Zustand der Oberflache

+CRI Die Rohre sind in der Regel nicht wérmebehandelt, jedoch sind
GeschweiBt und sie fir das abschlieBende WeichglUhen geeignet. GemaB der Norm EN 10305-3, EN 10305-5
kalt kalibriert +cro | Nach dem SchweiBen und Kalibrieren sind sie nicht zur S2 gebeizt
Wdarmebehandlung bestimmt.
S3 kaltgewalzt
Weichalohen +A Nach dem SchweiBen und Kalibrieren werden die Rohre in N » -
g geregelter Atmosphdre weichgegliht. S4 besc;h|chtef gemdB den vereinbarten
Bedingungen
Nach dem SchweiBen und Kalibrieren werden die Rohre in
NormalgeglUht +N geregelter Atmosphdre normalgegliht. Diese Lieferbedingungen
kénnen im Direktverfahren erreicht werden.
Verpackung Produktionslangen
Sechseck @ 600 mm Standard-Produktionsldngen 5.000 - 8.500 mm
Viereck 600 x 600 mm, mit Holz 550 x 550 mm Nicht standardisierte 3.500 - 4.990 mm
N Produktionsiédngen 8.550 - 14.500 mm
Glitterbox
Genaue Ladngen an S&gen Rattunde* 150 - 3.500 mm

In den Tabellen sind die Mindestwerte angefihrt.

* Prazisionsschneiden, einschlieBlich des Waschens, Trocknens und

Entgratens (ab 150mm)

Langentoleranz

Herstellung langer Profile und Rohre

+5mm

Herstellung genauer Langen an Sagen

+0,2mm

Beim Erfordernis anderer mechanischer und chemischer Eigenschaften ist dies mit der Produktion zu konsultieren.

In Abhd&ngigkeit vom Verformungsgrad des kaltgewalzten Bandes und der Kalibrierung des geschweiten Rohrs kdnnen die Werte der Zugstreckgrenze fast so
hoch wie die Grenzwerte der Zugfestigkeit sein. Fir die Zwecke der Berechnung werden die Werte der oberen FlieBgrenze R_, 2 0,7.R  fir den Lieferzustand + CR1

empfohlen.

Die Dehnbarkeit A in Prozent bezieht sich auf die gemessene Lange L, z 5,658,

Sofern unverhdltnismdaBige Probekdrper verwendet werden, ist der Wert der Dehnbarkeit A in Prozent auf den Wert fir die gemessene Lange L, = 5,65\/3D unfer

Verwendung der Uberfihrungstabellen gemdB EN ISO 2566-1 zu GberfUhren.




ROHRE

Rohre stellen wir gemaBi der Norm CSN EN 10 305-3 und EN 10219. her. Der Beschnitt des inneren Grats bei einem Kaltband liegt im Bereich
0/+0,2 mm, bei einem Warmband im Bereich 0/+0,3 mm. Im Falle der Verwendung eines Warmbandes mit schmalerer Toleranz wird
der Innengrat im Bereich 0/+0,2 mm beschnitten. Die Rohre und Profile aus einem verzinkten Band werden nicht beschnitten. Im Falle
der Erfordernisses des Entgratens mit Minustoleranz kann die Festigkeit der SchweiBverbindung nicht garantiert werden. Werte der Grate
ohne Verwendung des Beschnitts: bei einer Wand bis 1,3 mm, Hohe des Grates bis 0,5 mm ohne Beschnitt, Wandstarke bis 2 mm, Hohe
des Grates bis 0,8 mm ohne Beschnitt. Uber 2 mm Hohe des Grates gemani der Norm (d.h. 2/3 Wandstarke).

AuBendurchmesser Wandstarke (mm)




ROHRE | PROFILE A x A

Rohre stellen wir gemaB der Norm CSN EN 10 305-3 und EN 10219. her. Der Beschnitt des inneren Grats bei einem Kaltband liegt im Bereich
0/+0,2 mm, bei einem Warmband im Bereich 0/+0,3 mm. Im Falle der Verwendung eines Warmbandes mit schmalerer Toleranz wird
der Innengrat im Bereich 0/+0,2 mm beschnitten. Die Rohre und Profile aus einem verzinkten Band werden nicht beschnitten. Im Falle
der Erfordernisses des Entgratens mit Minustoleranz kann die Festigkeit der SchweiBverbindung nicht garantiert werden. Werte der Grate
ohne Verwendung des Beschnitts: bei einer Wand bis 1,3 mm, Hohe des Grates bis 0,5 mm ohne Beschnitt, Wandstarke bis 2 mm, Hohe
des Grates bis 0,8 mm ohne Beschnitt. Uber 2 mm Héhe des Grates gemaf der Norm (d.h. 2/3 Wandstarke).

AuBendurchmesser Wandstarke (mm)

AuBenabmessung A x A (mm)

VIERKANTPROFIL (JEKL) |:| Spezifisches Gewicht (kg/m)
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PROFILE A x B

Profile stellen wir gemaB der Norm CSN EN 10 305-5 und EN 10219.her. Der Beschnitt des inneren Grats bei einem Kaltband liegt im Bereich
0/+0,2 mm, bei einem Warmband im Bereich 0/+0,3 mm. Im Falle der Verwendung eines Warmbandes mit schmalerer Toleranz wird
der Innengrat im Bereich 0/+0,2 mm beschnitten. Die Rohre und Profile aus einem verzinkten Band werden nicht beschnitten. Im Falle
der Erfordernisses des Entgratens mit Minustoleranz kann die Festigkeit der SchweiRBverbindung nicht garantiert werden. Werte der Grate
ohne Verwendung des Beschnitts: bei einer Wand bis 1,3 mm, Hohe des Grates bis 0,5 mm ohne Beschnitt, Wandstarke bis 2 mm, Hohe
des Grates bis 0,8 mm ohne Beschnitt. Uber 2 mm Hohe des Grates gemanl der Norm (d.h. 2/3 Wandstarke).

AuBenabmessung Wandstarke (mm)
A x B (mm)

XIIEESANTPROFIL I:I Spezifisches Gewicht (kg/m)
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PROFILE A x B

Profile stellen wir gema der Norm CSN EN 10 305-5 und EN 10219.her. Das Erfordernis einer verringerten Toleranz ist mit der Produktion
zu konsultieren. Bei den Anforderungen an die Innenabmessung ist die Lieferung OK und NOK der Kaliber erforderlich.
Unter Berucksichtigung der Toleranz der Wandstarke je nach Gute. Beschnitt des Innengrates: Kaltband 0/+0,2 | Warmband
0/03. Bei Verwendung eines warmgewalzten Bandes mit verengter Toleranz 0/+02. Verzinktes Material wird nicht beschnitten.
Bei einem Minusschnitt kann die Festigkeit der SchweiRverbindung nicht garantiert werden. Wandstarke bis 1,3 mm, Hohe des Crates
bis 0,5 mm ohne Beschnitt.

AuBenabmessung Wandstarke (mm)
A x B (mm)

EIJIEEESANTPROFIL I:I Spezifisches Gewicht (kg/m)
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FLACHOVAL | TUNNEL | DREIECK

Profile stellen wir gemaf der Norm CSN EN 10 305-5 her. Der Beschnitt des inneren Grats bei einem Kaltband liegt im Bereich 0/+0,2 mm,
bei einem Warmband im Bereich 0/+0,3 mm. Im Falle der Verwendung eines Warmbandes mit schmalerer Toleranz wird der Innengrat
im Bereich 0/+0,2 mm beschnitten. Die Rohre und Profile aus verzinktem Material werden nicht beschnitten. Im Falle der Erfordernisses
des Entgratens mit Minustoleranz kann die Festigkeit der SchweiRverbindung nicht garantiert werden. Bei einer Wand bis 1,3 mm, Hohe
des Grates bis 0,5 mm ohne Beschnitt, Wandstarke bis 2 mm, Héhe des Grates bis 0,8 mm ohne Beschnitt. Uber 2 mm H&he des Grates
geman der Norm (d.h. 2/3 Wandstarke).

Wandstarke (mm)

AuBenabmessung A x A (mm)

AuBenabmessung B x A (mm)

TUNNEL




SONDERFORMEN

Bei speziellen Profilen auBerhalb der Abmessungs- und Form-Normen ist die Zeichnungsdokumentation zu senden, ggf. die Abteilung
Technologie zu kontaktieren.

AuBenabmessung Wandstarke (mm)
B x A x C (mm)

DREIECK Spezifisches Gewicht (kg/m)

Wandstarke (mm)
Abmessung (mm)

Sonderformen Spezifisches Gewicht (kg/m)

50 x 35 einseitig gewdlbt @- 1,258 1,504 1,869 2,229 2,467 - 3,053 3,630
wpeza0x12 | | | | ./ . /| | | |




BEWEHRUNGEN VON KUNSTSTOFFFENSTERN | VERPACKUNG

Wandstarke (mm)

Abmessung Verwendung fir Skizze des
A x B (mm) das System Profils

Produktionsmoglichkeiten

65 % 45 Veka 113.286.3 2,530 3,030 3,320 4,110 4,846

i

415045-73
fUr die St. 2,397 2,861 3,160 3.910 4,650
1.5 mm

60 x 45 Salamander

|

455235-73
fUr die St. 1,406 1,678 1,856 2,286 2,706
1.5 mm

35 x 27 Salamander

‘D

50 x 40 Schuco 201034 2,050 2,450 2,710 3,360 3,990

‘D

Roplasto, Trocal, Kbe,

60> 40 Thyssen

801430 2,270 2,710 3,010 3,730 4,475

‘D

58 x 42 Gealan 3736 2,280 2,720 3,010 3,730 4,475

‘D

30 x 30 Aluplast 229112 1,350 1,610 1,780 2,200 2,590

‘D







