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JAKOSTI A BALENI

PFi pozadavcich na jiné mechanickeé a chemické vlastnosti nutno konzultovat s vyrobou.
Ostatni odchylky jsou mozné po vzajemném schvalent.

Bez tepelného zpracovani Zihany na mékko Normalizaéné Zihany

Oznaéeni jakosti

mez pevnosti v
fahu R [MPAa]

m

mez pevnosti v taznost A [% ] horni mez kluzu | mez pevnosti v
tahu R_ [MPa] ° R, [MPq] tahu R [MPaq]

m

znacka Ciselné oznaceni taznost A [% | taznost A [% ]

Oznaceni jakosti . . .
Svarované trubky kalibrované za studena

horni mez kluzu mez pevnosti

znacka Ciselné oznaceni taznost A [% ]

R . [MPa v tahu R [MPa
o | ] | I R L EN 10305-3
ozmérové normy DIN 2394-1
Technické dodaci podminky SISNNQEI; ‘22305_5
Svarované étvercové a obdelnikové profily kalibrované
za studena
Rozmérové normy EN 10305-5
EN 10219
EN 10305-5
Technické dodaci podminky | EN 10219
DIN 2395-3
Provedeni | Symboly | Popis Stav povrchu
+CR1 Trubky obvykle nejsou tepelné zpracovdny, ale jsou
Svafovany a vhodné pro kone&né zihdni na mékko. Dle normy EN 10305-3, EN 10305-5
kalibrovany za studena +CR2 Po svarovani a kalibrovdni trubky nejsou uréeny k S2 moreny
tepelnému zpracovani. ) .
S3 vdlcovany za studena
Jthani Kk +A Po svafovani a kalibrovani jsou trubky zihdny na mékko , ; ’
Inani na mekko v fizené atmosfére. S4 povleceny dle dohodnutych podminek

Po svarovdni a kalibrovani jsou trubky normalizacné
Normaliza¢né zihany +N Zihany v fizené atmosféfe. Tyto dodaci podminky
mohou byt dosaZzeny pfimym postupem.

Baleni Vyrobni délky
Sestiuhelnik @ 600 mm Standardni vyrobni délky 5000 - 8 500 mm
CtyfUhelnik 600 x 600 mm, se dfevem 550 x 550 mm Nestandardni virobni délky 3500 - 4 990 mm,

Glitterbox 8550 - 14 500 mm

Pfesné délky na pilach
Rattunde*

* Pfesné fezdni véetné prani, suseni a odstranéni otfepU (od 150mm)

150 - 3 500 mm

Tolerance délky

Vyroba dlouhych profild a trubek +/-5mm

Vyroba presnych délek na pildch +/-0,2 mm

V tabulkdch jsou uvedeny minimdaini hodnoty.
Pfi pozadavcich na jiné mechanické a chemické viastnosti nutno konzultovat s vyrobou.

V z&vislosti na stupni tvéfeni pdsu za studena a kalibrovani svafované trubky mozou byt hodnoty vyrazné meze kluzu témér tak vysoké, jako meze pevnosti v tahu.
Pro Ucely vypoctu se doporucuji hodnoty hormni meze kluzu R_,20,7.R  pro dodaci stav + CR1.

Taznost v procentech A se vztahuje k méfené délce L, z 5,658,

Pokud jsou pouzivina nepomérnd zkusebni télesa, hodnota taznosti v procentech A se musi pfevést na hodnotu pro mé&fenou délku L, = 5,65\S, pii pouiiti
prevodovych tabulek uvedenych v EN ISO 2566-1.




TRUBKY

Trubky vyrabime dle normy €SN EN 10 305-3 a EN 10219. Ofez vnitfniho vyronku u studené pasky je v rozsahu 0/+0,2mm,
u teplé pasky v rozsahu 0/+0,3mm. V pfipadé pouziti teplé pasky se zUzenou toleranci je vnitinf vyronek ofezan v rozsahu
0/+0,2mm. Trubky a profily z pozinkované pasky neofezavame. V pfipadé pozadavku na ofez vyronku do minusové tolerance
nelze zarucit pevnost svaru. Hodnoty vyronkd bez pouziti ofezu: u stény do 1,3 mm vyska vyronku do 0,5 mm bez ofezu, sila
stény do 2 mm wyska vyronku do 0,8 mm bez ofezu. Nad 2 mm vyska vyronku dle normy (tj. 2/3 tl. stény).

T e Sila stény (mm)
Vnéjsi prumér (mm) Thickness of wall (mm)
Outside diameter (mm)

TRUBKA Mérna hmotnost (kg/m)
Round fubes Specific weight (kg/m)
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TRUBKY | PROFILY A x A

Trubky vyrabime dle normy €SN EN 10 305-3 a EN 10219. Ofez vnitfniho vyronku u studené pasky je v rozsahu 0/+0,2mm,
u teplé pasky v rozsahu 0/+0,3mm. V pfipadé pouzitl teplé pasky se zGzenou toleranci je vnitini vyronek ofezan v rozsahu
0/+0,2mm. Trubky a profily z pozinkované pasky neofezavame. V pfipadé pozadavku na ofez vyronku do minusové tolerance
nelze zarucit pevnost svaru. Hodnoty vyronk( bez pouziti ofezu: u stény do 1,3 mm vyska vyronku do 0,5 mm bez ofezu, sila
stény do 2 mm vyska vwronku do 0,8 mm bez ofezu. Nad 2 mm vyska vyronku dle normy (tj. 2/3 tl. st&ny).

o . . Sila stény (mm)
Vnéjsi prumér (mm) Thickness of wall (mm)
Outside diameter (mm)

TRUBKA Mérna hmotnost (kg/m)
Round fubes Specific weight (kg/m)

101 4,900 6,030 7,110

o . Sila stény (mm)
Vnéjsi rozmér A x A (mm) Thickness of wall (mm)
Measurement

JEKL |:| Mérnd hmotnost (kg/m)
Square fubes Specific weight (kg/m)
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70 %70 3,223 3,849 4,264 5,288




PROFILY A x B

Profily vyrabime dle normy CSN EN 10 305-5 a EN 10219. OFez vnitfniho vyronku u studené pasky je v rozsahu 0/+0,2mm,
u teplé pasky v rozsahu 0/+0,3mm. V pfipadé pouziti teplé pasky se zUzenou toleranci je vnitinf vyronek ofezan v rozsahu
0/+0,2mm. Trubky a profily z pozinkované pasky neofezavame. V pfipadé pozadavku na ofez vyronku do minusové tolerance
nelze zarucit pevnost svaru. Hodnoty vyronkd bez pouziti ofezu: u stény do 1,3 mm vyska vyronku do 0,5 mm bez ofezu, sila
stény do 2 mm vyska vyronku do 0,8 mm bez ofezu. Nad 2 mm vyska vyronku dle normy (tj. 2/3 tl. stény).

o . Sila stény (mm)
Vnéjsi rozmeér A x B (mm) Thickness of wall (mm)
Measurement

JEKL Mérna hmotnost (kg/m)
Square tubes Specific weight (kg/m)




PROFILY A x B

Profily vyrabime dle normy CSN EN 10 305-5 a EN 10219. Pozadavek na snizenou toleranci je nutno konzultovat s vyrobou.
U pozadavkl navnitinirozmeér je nutna dodavka OK a NOK kalibrd. S ohledem natoleranci sily stény dle jakosti. Ofez vnitfniho
vyronku: studena paska 0/+0,2 | tepla paska 0/0,3. Pfi pouziti teplé pasky se zUzenou toleranci 0/+0,2. Pozink neofezavame.
U Ffezu do minusu nelze zarucit pevnost svaru. Sila stény do 1,3 mm vyska vyronku do 0,5 mm bez orfezu.

o . Sila stény (mm)
Vnéjsi rozmér A x B (mm) Thickness of wall (mm)
Measurement

JEKL Mérna hmotnost (kg/m)
Square tubes Specific weight (kg/m)
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PLOCHOOVAL | TUNEL | TROJUHELNIK

Profily vyrabime dle normy CSN EN 10 305-5. Ofez vnitiniho vyronku u studené pasky je v rozsahu 0/+02mm, u teplé pasky
v rozsahu 0/+0,3mm. V pfipadé pouziti teplé pasky se zUzenou toleranci je vnitini vyronek ofezan v rozsahu 0/+0,2mm.
Trubky a profily z pozinku neofezavame. V pfipadé ofezu vyronku do minusu nelze zarucit pevnost svaru. U sily stény do
13 mm vysSka vyronku do 0,5 mm bez ofezu, sila stény do 2 mm vyska vyronku do 0,8 mm bez ofezu. Nad 2 mm vyska
vyronku dle normy (tj. 2/3 tl. stény).

o . Sila stény (mm)
Vnéjsi rozmér A x A (mm) Thickness of wall (mm)
Measurement

OVAL
Oval tubular
sections

Mérnd hmotnost (kg/m)
Specific weight (kg/m)

- - Sila stény (mm)
Vnéjsi rozmér B x A (mm) Thickness of wall (mm)
Measurement

TUNEL
Semioval tubular
sections

Mérna hmotnost (kg/m)
Specific weight (kg/m)




SPECIALNI TVARY

U specialnich profild mimo rozmeérové a tvarové normy je nutno poslat vykresovou dokumentaci, pfipadné kontaktovat
oddéleni technologie.

- - Sila stény (mm)
Vneéjsi rozmér B x A x C (mm) Thickness of wall (mm)
Measurement

TROJUHELNIK Mé&rnd hmotnost (kg/m)
Triangel Specific weight (kg/m)

- Sila stény (mm)
Rozmér (mm) Thickness of wall (mm)
Measurement (mm)

Specidlni tvary Mérnd hmotnost (kg/m)
Special shapes Specific weight (kg/m)

50 x 35 jednostr. vyduty @- 1,258 1,504 1,869 2,229 2,467 - 3,053 3,630
wpez#oxi2 | | | | | | | | | |




VYZTUHY PLASTOVYCH OKEN | BALENI

Sila stény (mm)
Thickness of wall

Rozmér A x B (mm) | PouiZiti pro systém | Ndkres profilu
Measurement Using for system Profile drawing

Vyrobni moznosti
Production options

65 % 45 Veka 113.286.3 2,530 3,030 3,320 4,110 4,846

i

415045-73
pro tl. 1,5 mm

60 x 45 Salamandr 2,397 2,861 3,160 3,910 4,650

i

455235-73

35 x 27 Salamandr pro tl. 1,56 mm

i

1,406 1,678 1,856 2,286 2,706

50 x 40 Schuco 201034 2,050 2,450 2,710 3,360 3,990

‘D

Roplasto, Trocal, Kbe,
Thyssen

60 x 40 801430 2,270 2,710 3,010 3,730 4,475

‘D

58 x 42 Gealan 2,280 2,720 3,010 3,730 4,475

‘D

30 x 30 Aluplast

[ ]

229112 1,350 1,610 1,780 2,200 2,590







